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Riohacha, 31 de julio 2021

INFORME MES DE JULIO 2021

FORMATO DE EVIDENCIAS FOTOGRAFICAS
PROCESADO Y MECANIZADO DE PIEZAS DE MADERA, CODIGO DE FICHA: 2375224

1.Introduccién:

El ebanista es un profesional dentro del mundo de la carpinteria, que ha desarrollado en el
tiempo las habilidades correctas y ha agudizado su capacidad de ver mas alla de una simple
madera, interpretando la naturaleza, que tiene la capacidad de crear muebles, y todo tipo de
trabajo, en cual se aplican hojas de maderas chapeado, tallado, de ensamble, torneado entre
otras.

La formacién se desarrolla en forma presencial y alternancia, llamadas

telefonicas y envié de material pedagogico por correo y WhatsApp.

2. Planeacién de la formacién.

2.1. Socializacion de la formacién Procesado y Mecanizado de Piezas de Madera.
Conocimiento y concepto basico en la formacién de ebanisteria con el programa: Procesado

y Mecanizado de Piezas de Madera, con el cddigo de ficha: 2375224. En el barrio el
Nuevo horizonte.
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2. Inscripcion de participantes al Programa/d%formacic’)n en el barrio Nuevo horizonte.

2.3. Programacién de la formacion, Ficha de Matricula del programa Procesado
y Mecanizado de piezas de Madera, y formatos de Inscripcion para Matricula.
Ficha de caracterizacion: 2375224
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2.4 Formato de Matricula Programa
Madera con el cédigo de ficha 2375224.
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3. Inicios de la formacion Programa de Proéado y Mecanizado de Piezas de Madera
con el codigo de ficha: 2375224
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3.1. Elaboracién.
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4: Evidencias por WhatsApp web. Envios de Actividades.
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GUIA PROCESADO Y MECANIZADO DE PIEZAS DE MADERA, CODIGO DE FICHA:
2375224

MECANIZADO DE LA MADERA
La guia de procesado y mecanizado de piezas de madera permite obtener piezas y/o tablones de
unas dimensiones y formas preestablecidas para la fabricacion de muebles.

comunmente, el mecanizado de la madera maciza requiere de operaciones como el marcaje, tronzado,
aserrado, cepillado, regruesado, corte a medida, fresado, taladrado, espigado, torneado, etc.
A continuacion, se describen las operaciones conceptualmente que se realizan con mayor frecuencia.

TRONZADO

El tronzado es un proceso por el que se ajusta la longitud del tablén o tabla bruta, procedente
generalmente de alguna empresa de primera transformacion, mediante un corte transversal al eje
longitudinal del tablon y a la malla de la madera.

La longitud del troceado se realiza segun la dimension mayor de las piezas que en los posteriores
mecanizados se vayan a obtener.

ASERRADO

El proceso de aserrado es una operacion de corte en sentido longitudinal y su mision principal es la de
dar hilos, es decir, listones de ancho proximo al de la pieza a fabricar, segin marcaje previo.
Dependiendo del nimero de piezas a mecanizar o las necesidades de la produccion, este proceso
tiene lugar después del troceado o bien después del cepillado y regruesado.

CEPILLADO

Se llama cepillar a la operacion de aplanar una superficie, mediante una herramienta de corte, con el
fin de obtener una superficie completamente lisa y sin alabeo.

El cepillado es un proceso por el cual, en los tablones aserrados, se consigue una cara plana de cada
uno de los listones obtenidos. En algunos casos, con referencia a esa misma cara, se aplana o cepilla
otra cara perpendicular a la anterior. En el caso de piezas procedentes del troceado se aplana una
cara, sobre la que se va a asentar la pieza y sobre la que se realizara posteriormente el regruesado,
obteniendo asi dos caras planas paralelas segun el espesor deseado.

REGRUESADO

Una vez cepillada y por tanto alisada una cara (y un canto si el proceso lo requiere), la pieza se lleva a
la regruesadora, cuya misidn es aplanar, con respecto a la cara o caras cepilladas, la cara o caras
restantes, dimensionando ademas el grueso, el ancho o ambos a las medidas correctas.

Las piezas que se pasan por la regruesadora tienen que estar muy bien cepilladas, ya que los
dispositivos de avance y de presion de la maquina las comprimen fuertemente bajo el arbol
portacuchillas contra la mesa, de manera que si existieran irregularidades en la parte inferior, también
aparecerian en la parte superior regruesada.

En definitiva, el regruesado consiste en el aplanamiento de la parte superior de la pieza tomando como
referencia la parte plana inferior. 1¢
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Se trata de una operacion de corte en la que se obtienen las dimensiones exactas, ya sean de
longitud, de ancho o segun la figura que se desee obtener. Depende, en cada caso, de la pieza que se
quiere cortar.

Si se parte de piezas cepilladas y regruesadas, dimensionadas en espesor y/o anchura, el corte
longitudinal dimensiona la pieza también en longitud obteniendo, asi pues, la pieza a medida.
MOLDURADO Y FRESADO

Se trata de operaciones de mecanizado en las superficies de las piezas, mediante una herramienta de
corte, para realzar o0 mejorar su estética y presencia visual. Fresado es la denominacion general de
este tipo de operaciones, mientras moldurado se suele emplear cuando se realizan mecanizados con
relieve. Se llama replantillado en aquellos casos en los que se utiliza una plantilla para obtener una
pieza mediante fresado.

Hay una gran diversidad de procesos que se pueden llevar a cabo dependiendo del tipo de figura que
se quiera conseguir. Para ello se necesita un tipo de fresa y dispositivo diferente en cada caso.

Los mecanizados mas importantes que se realizan son: contornear piezas curvas sin plantilla,
replantillar, dar forma apropiada a piezas rectas sin necesidad de buchir, galces, recaladas, rayado,
etc.

ESPIGADO Y MECHONADO

Son procesos de trabajo con arranque de viruta, realizados normalmente en los extremos de las
piezas, a través de la accion de una fresa que mecaniza espigas mediante un movimiento de rotacion
y traslacion del cabezal.

Los mechones o clavijas, también llamados falsas espigas, son elementos cilindricos con medidas
entre 20 mm y 60 mm de largo, siendo los diAmetros mas habituales 6 mm, 8 mmy 10 mm, que se
encajan en los agujeros de las piezas que van a unirse. Se suministran segun unas medidas
normalizadas.

TORNEADO

El torneado es el proceso que se realiza para dar forma redondeada a una pieza, dando como
resultado una secciodn circular de forma homogénea o bien de forma variable. El mecanizado se basa
en el giro de la pieza a gran velocidad mientras una herramienta de corte se mueve en sentido
longitudinal. Asi, segun la figura deseada, se realiza un mecanizado circular en la superficie de la
pieza.

Para la fabricacion en serie de piezas torneadas se parte inicialmente de la elaboracion de una pieza
muestra o plantilla, la cual se elabora manualmente utilizando determinadas herramientas y técnicas
segun el tipo de pieza a obtener. Este procedimiento es meramente artesanal, por lo que requiere
practica en cuanto a las técnicas de elaboracion.

TALLADO

El tallado es un proceso artesanal que consiste en la obtencion de figuras y motivos a partir de piezas
de madera maciza o en algun caso de tablero de fibras. Segun el tipo de pieza que se quiere obtener,
se puede dividir el tallado en tres tipos diferentes:

GRABADO: Consiste en la obtencion de una talla incisa mediante el corte de un motivo previamente
dibujado en la madera. So6lo se realizan cortes en la superficie de la madera siguiendo las lineas del
dibujo.

TALLA EN ALTORRELIEVE: En este tipo de talla la madera se rebaja dejando el motivo dibujado de
forma sobresaliente.

TALLA EXENTA: Es la mas dificil, obteniéndose figuras de diversos motivos (humanas, animales,
etc.). Se tallan todas las caras de la madera sin ningun fondo. En las dos anteriores se mantiene al
menos la cara trasera sin tallar, que puede servir de apoyo.

11
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TALLER
De acuerdo a la informacién anterior responder:
1. Cuales son las operaciones que se realizan con mayor frecuencia?

2. Cual es misién principal del proceso de aserrado?
3. El mecanizado de la madera maciza permite?
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GUIA DESARROLLADA POR PARTE DE L@TAPRENDICES AL CURSO PROCESADO Y
MECANIZADO DE PIEZAS DE MADERA CON EL CODIGO DE FICHA 2375224
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5. Evidencias de participaciéon en videdconhferencias
presentacion e instalacion de la reunion
preparativos y seguimiento a la feria de emprendimiento

registro en sofia plus
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Capacitacién sst: vacuna. Autocuidado y Protocolos de Bioseguridad

Capacitacion SST: Vacuna. Autocuidado y Protocolo de Bioseguridad

= @ Gracias.

Larespuesta se ha enviado.
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Pacto de cero tolerancia a la corrupcion y falta de transparencia
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3 El futuro sect i

PACTO DE CERO TOLERANCIA A LA CORRUPCION Y
FALTA DE TRANSPARENCIA

@ Gracias.

La respuesta se ha enviado.

Enviar otra respuesta

Crear mi propio formulario

Con tecnologia de Microsoft Forms |

El propietario de este formulario no ha proporcionado una declaracion de privacidad sobre como utilizaran los datos de tus respuestas. No
proporciones informacion personal o confidencial.

| Términos de uso
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